
商报泉
州

QUANZHOU BUSINESS NEWS

A/07
专 题

□融媒体记者 张剑峰
通讯员 张华英 刘伟俊 文/图

走进长泰服装织造
有 限 公 司（简 称“ 长 泰
服 装 ”）打 造 的 全 省 首
家 内 衣 5G 智 慧 工 厂 ，
车间里一派忙碌景象，
一 台 台 自 动 化 设 备 忙
碌运转，通过墙上的 5G
智能看板，可以清晰地
看 到 产 量 、订 单 信 息 、
机台信息等情况；偌大
的空间里，只有零星几
名工人在操作机器，智
能 设 备 的 投 入 大 大 减
少了人力成本。

成立二十多年的长
泰服装，长期深耕传统
外向型内衣代工领域，
以匠心铸就品质。数字
经济时代，以 5G、大数
据、云计算、人工智能等
为代表的新一代信息通
信技术成为助推经济发
展的关键力量。长泰服
装紧抓数字化机遇，与
中 国 电 信 晋 江 分 公 司
（以下简称“晋江电信”）
携手打造了晋江深沪第
一家电信 5G 全覆盖工
厂，更树起了全省内衣
制造业智慧工厂的先锋
旗帜。
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长泰服装：打造全省首家5G内衣智慧工厂

引领内衣行业
智能化浪潮

踏入长泰服装的全新智慧工厂，
入口处的刷脸数据采集仪瞬间彰显科
技感。在生产区内，从立体智慧仓储
至织布、松紧带车间，再到裁剪、车
缝、检测包装及整装出库，各环节衔
接流畅，物料运输与车缝工人工位皆
经过精心规划。

这个建筑面积超5万平方米的智
慧车间已投产两月有余，并顺利通过
国际权威机构的验厂，收获点赞认
可。“新消费市场对‘小单快反’需求
增加，想持续降本增效、提升研发力，
打造智慧工厂成为必答题。”拥有留
学背景的长泰服装总经理蔡东霖在考
察全球市场后果断推进智慧工厂项目
并决定与晋江电信达成合作。他表

示，“电信在5G智慧工厂建设方面拥
有强大的技术优势和资源优势，此前
为多家晋江鞋服纺织企业打造5G智
慧工厂的成功经验也是我们选择与之
合作的重要原因”。

“长泰服装是行业内少有的在建
设初期便采用数智化工具规划的企
业。”晋江电信深沪分局局长黄锦涛
说。在合作初期，他便提出3D建模
的建议，实现所见即所得精准规划，
避免后期调整浪费，这一建议得到了
企业主的认可。据黄锦涛介绍，电信
专家曾多次“入企问诊”，针对企业数
智化转型的痛点、难点和堵点进行深
入调研，为长泰服装“量身定制”出一
套符合实际需求的智能化改造方案。

在数字化助力下，长泰服装工厂
细节设置更科学。蔡东霖介绍，他们
与晋江电信团队合作，通过数据分
析，五次改进料筐，使其既满足日常
使用，又能与自动运输车匹配，更能
实现最优运料量。在车缝车间，每个
工位前后相隔1.2 米，座位配备冬暖
夏凉的靠垫，物料自动化传送带等细
节皆经过精心考量。为全方位确保品
质安全，企业还在检测包装区特设验
针室与金属探测门，让员工在无金属
环境中作业，并在上游加工环节投用
四台感应0.8毫米金属的验针机，每根
针都有编码，一旦缺损便回收并分发
新针，有效杜绝金属物品遗留问题。
此外，在物料仓储方面，长泰服装通过
配套AGV（自动导引运输车），实现布
匹原材料从出入库、仓库到裁剪车间，
再从裁剪车间到缝纫车间的全自动化
运输。同时，智能仓储系统的引入，也
彻底节省了搬运人力成本。

“建设5G智慧工厂的价值远超短
期经济回报的价值，而且效果已经显

现，在目前仅投产2个月、产能还未完
全释放的情况下，企业的产能已实现
翻倍。”蔡东霖表示，智慧工厂的落地
标志着长泰服装迈向数智化转型的新
征程，随着数据洪流汇聚成海，其叠加
效应必将日渐显现，进一步掀起引领
内衣智造行业的智能化浪潮。

数智赋能
铸就“最强大脑”

智慧工厂的核心离不开有效数据
的抓取，以此确保数据流通，为企业提
供高性价比的生产、管理及发展方案。

“在长泰，信号无处不在。一旦进入厂
区，人、物、料等所有数据都将转化为企
业持续优化生产、降本增效的关键参
数。”蔡东霖介绍道，这种“智慧力”对企
业探索绿色发展路径尤为有益。

为高效抓取数据，工序上的智能
设备必不可少。长泰服装已部署8条
智能裁剪生产线、13台自动接带机以
及300台缝纫机和智能验计设备。“目
前工厂可实现每日十万件的产能，借
助整厂5G信号覆盖等多种联网方式，
这些数据通过PLC（可编程逻辑控制
器）接入物联网平台，实现生产执行系
统与企业资源计划的互联互通。可实
现从一根纱线到成品的实时状态透明
化，即便远在千里之外，也可以及时准
确地了解工厂生产情况、调度生产。”
蔡东霖说，在晋江电信帮助下，运用5G
网络、云计算、大数据、物联网等技术，
长泰服装5G智慧工厂让生产过程更
加可视化、智能化、精益化，切实解决
了以往企业“接单难、生产难、出货难”
三大难题。

在走访企业的过程中，蔡东霖始
终强调数据采集运用的重要性。作为

致力于满足国际高端市场制造需求的
企业，长泰服装从织布及织松紧带环
节便深度介入，为了不断充实数据库、
优化“最强大脑”，企业正积极提升加
工设备的智能化水平，并加大对AI视
觉技术的投入。

在松紧带缝口车间内，13台智能
设备每天可高效缝合 10 万条松紧
带，而现场仅需一两位技术人员监
控。通过引入5G视觉检测技术，这
一生产环节成功摆脱了人工依赖，实
现松紧带缝口的无重叠高质量拼缝，
以及LOGO及设计元素的高效精准识
别。在体验到智能视觉检测带来的诸
多益处后，长泰服装正计划将晋江电
信自主研发的AI智能验布机引入生产
流程，进一步提升智造水平。“虽然这
套设备已在多家鞋服纺织企业成功落
地应用，但不同产线的要求存在差异，
我们将根据客户需求，进一步优化检
测算法。”黄锦涛说。谈及引入智能验
布机的必要性时，蔡东霖表示，这不仅
可以进一步丰富布料数据的采集，为
新材料的研发应用提供支持，还能在
生产初期有效拦截不合格产品，从而
减少后期生产及检测包装环节的成
本，进一步实现节能减排。

“建设5G智慧工厂，长泰并未止
步。”在办公区，蔡东霖指着近十平方
米的即时生产数据显示屏说，未来企
业将通过更多智能视觉技术的加持，
让这些数据“活”起来，实时呈现每个
具体生产环节的现场情况，实现真正

“千里眼”功能。黄锦涛表示，面向未
来，晋江电信将在智能制造、工业互联
网、网络安全、AI算法等方面加强技术
研发创新，赋能企业加快产线数字化
升级，不断夯实晋江经济社会高质量
发展的“数字底座”。

▶ 长 泰
服装引入自
动化设备，大
大减少了人
力成本。

◀长泰服装倾力打
造智慧工厂，持续奔跑
在内衣智造、求“质”问
“新”的发展快车道上。

▲依托5G智能看板，可以清晰地看
到产量、订单信息、机台信息等情况。


